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Generalitati

Producem uscatoare cu
banda transportoare de cca
15 ani.

Activitatea principala este
furnizarea de solutii viabile
din punct de vedere
tehnologic/comercial pentru
tratarea biomasei sau a
deseurilor utilizand caldura
reziduala rezultata din alte
procese de productie a
energiei.

Obiectivul instalatiei de
uscare a materialelor
umede este sa le usuce
eficient prin utilizarea
caldurii rezidualerezultand
astfel costuri mai mici.

Materialul va fi uscat pana
la un continut de substanta
uscata de 85-90%.
Instalatia de baza este
alcatuita din urmatoarele
module:
— buncar de beton cu
podea in miscare/ vibrare/
banda,
— uscator,
— concasor,
— buncar de depozitare cu
fncarcator si filtru curatator
biologic al aerului.
Module suplimentare pot fi
incluse in functie de
cerintele clientului, acestea
fiind:

- Peletizator,

- Toploader.

- Sistemul Anti-FLACARA
- Filtru de aer,

- Recuperator de caldura,

etc.

Rezultate:

— Reducere de volum

— Reducere de greutate

— Stocare usoara

— Alte procesari

— Utilizari ]n alte domenii:

agrigultura, combustibil.

— Transport

Uscarea namolului, calea cea mai simpla

Capul de dozare a pastei

Dozarea namolului Tncepe cu o
pompa pentru solide care preseaza
namolul printr-un cap de dozare.
Include un sistem de curatare
Tncorporat care permite o nlocuire
rapida a matritelor (2 min).

Recuperator de caldura

Aceasta unitate asigura cresterea
eficientei termice a procesului de
uscare.

Aerul care iese din uscator este
saturat si nu poate crea o evaporare
suplimentara. Cu toate acestea, are
inca o temperatura mai mare decat

aerul extern care intra in
schimbatoarele de caldura.
Recuperarea  caldurii  utilizeaza

temperatura aerului care iese din
uscator pentru a incalzi aerul care
intra in schimbatoarele de caldura.

Banda din placi de otel

Banda uscatorului este compusa din
placi de otel perforate. Placile au fost
galvanizate si vopsite cu vopsea
pulbere pentru a asigura protectie

impotriva substantelor agresive, din

componenta namolului. Banda poate
cara un strat gros de produs. Datorita
deschiderii gaurilor, banda nu are

nev0|e de curatare

Calitati
final

In urma procesului de uscare se obtin
caracteristici omogene continue ale
namolului uscat ca produs final.

omogene ale produsului
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Generalitati

Uscatorul este
proiectat sa utilizeze
caldura reziduala
astfel scazand
consumul de energie
electrica.

La uscatorul cu placi
produsul este mutat
mai departe pe placile
perforate,
deplasandu-se prin
uscator, fiind uscat cu
aer incalzit.

Procesul de uscare
poate fi continuu,
automatizat,
operand 24/7 fara
supervizare directa.

Referinte sisteme
operationale in toata
lumea

S-au construit mai
mult de 800 de
uscatoare, pentru
diverse tipuri de
namol, livrate in toata
lumea.

Uscatoarele noastre
de namol sunt curent
operationale in
Europa, uscand
namoluri de epurare
24/7, 8000 ore
functionare/an sau
mai mult, creand
valoare adaugata din
caldura reziduala.

Cum functioneaza?

Materialul umed este descarcat si depozitat in instalatia de uscare
din partea de sus a buncarului subteran. Buncarul are pereti de
beton si benzi transportoare lungi formate din placi de otel perforate
care sunt legate intre ele. Dozarea materialului umed incepe cu o
pompa pentru materiale vascoase, care impinge materialul printr-
un cap de dozare. Capul de dozare se misca inainte si Thapoi,
raspandind in mod uniform materialul pe placile transportoare.

Materialul umed este transportat catre uscator. Cand aerul uscat si
fierbinte este aspirat prin gaurile placilor transportorului si vine in
contact cu materialul umed, se produce evaporarea apei din
material si are loc procesul propriu-zis de uscare.

Dupa ce procesul de uscare a fost finalizat materialul este
transportat spre concasor. Acesta fiind alcatuit din doua valturi cu
dinti si regulatoare de distanta intre ele. Materialul este tocat si
amestecat pentru a obtine un produs final mai omogen.

Unitatea de stocare finala a instalatiei de uscare consta dintr-un
buncar si incarcator. Incarcatorul ofera o metoda automatizata de
incarcare/descarcare.
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Utilizand igienizarea
pentru respectarea
reglementarilor
guvernamentale

Acest modul este utilizat
pentru a garanta/valida
faptul ca produsul a fost
tinut la o anumita
temperatura pentru o
perioada de timp pentru a
inlatura orice bacterie.

Acest lucru este adesea
necesar pentru a respecta
normele si reglementarile in
vigoare pentru utilizare sau
export.

Ca exemplu reglementarile
USA - Class Biosolids,
Reglementarea Comisiei
Europene nr. 1774/2002,
capitolul 3

imbunatitirea transportului

Avem variate posibilitati
pentru echipamente de
peletizare si insacuire
disponobile pentru un
transport usor.

Tratament aer si apa uzata

Tratare aer

De mai bine de 20 de ani se produc sisteme de tratare a aerului chimic si biologic.
Echipamentele pentru uscarea namolului sunt proiectate pentru un nivel scazut de
emisii in aer si astfel aerul este usor de curatat. Curatarea biologica a aerului este un
proces simplu si usor de intretinut. Poate fi combinat cu recuperarea caldurii.

®

onin i |
@ @ ®

Fluxul de aer al unui uscator cu banda: schimbator

de caldura (1), uscator (4 niveluri) (2), filtru de aer

(3) si ventilator (4).

Fara apa uzata

1. Aerul este incalzit de
schimbatoarele de caldura.

2. Aerul fierbinte este tras prin
namolul umed pe benzile
uscatorului. Umiditatea din
produsul umed se evapora.

3. Aerul saturat este spalat de
amoniac, praf si mirosuri.

4. Aerul curat este exhaustat
in atmosfera.

Apele uzate provenite din tratarea aerului pot fi tratate si poate fi construit chiar si un
sistem cu zero deseuri care poate evita orice eliminare a apei.

Instalatia de denitrificare proceseaza apele uzate provenite din sistemul de tratare a
aerului. Sistemul de denitrificare functioneaz& ca o mini statie de tratare a apelor
uzate. Procesul este total biologic si nu sunt utilizate substante chimice

Apele tratate pot fi returnate Tn sistemul de tratare a aerului pentru reutilizare la

curatarea aerului.
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Diagrama
procesele instalatiei:

fluxului ilustreaza
Apa fierbinte din schimbatorul
de caldura ridica temperatura
aerului care trece prin el.

Aerul fierbinte rezultat este
aspirat prin uscator utilizand
ventilatoarele din echipament.
Acest aer fierbinte uscat
evapora umezeala din produsul
umed.

Aerul saturat este apoi trecut
printr-un agent de curatare a
aerului care elimina poluantii si
este eliminat Tn atmosfera,
[dsdnd Tn urma numai apa
reziduala.
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Proiectare completa a instalatiei

O solutie la cheie de la o singura
companie

In mod obisnuit, sunt prevazute solutii
‘la cheie” pentru clienti. Putem
proiecta si produce solutii “la cheie®
pentru client in propria linie de
productie.

Se asigura service dupa vanzare de
catre departamentul de Service.

e Costuri energie electrica
reduse cu 80% pe perioada
operarii

e Proiectare simpla, deci

performante fiabile

e Optiune fara substante chimice
pentru filtru aer

e Optiune fara apa
pentru filtru aer

reziduala

Exemplul de mai sus pentru o
instalatie de procesare namol si
include urmatoarele module:

Buncar de intrare pentru
namolul ingrosat.
Uscatoare pentru  uscarea

namolului la 85-90% continut
substanta uscata.

Recuperator de caldura pentru
recuperarea caldurii din aerul
exhaustat.

Sistem de curatare aer pentru
inlaturarea amoniului, a prafului
si  mirosurilor  din  aerul
exhaustat.

Igienizare pentru respectarea
reglementarilor guvernamentale
pentru utilizare si export.
Sistem de finsacuire pentru
depozitare optima, transport
usor si plasare facila in piata.

Ne distingem prin furnizarea celui
mai bun raport pret/calitate catre
clientii nostri.



